PATTERN RESIN
ACRYLIC RESIN FOR PATTERNS

For use only by a dental professional in the recom-
mended indications.

RECOMMENDED INDICATIONS

(1) To make the pattern of:

* tapered coping for telescopic crowns and other tele-
scope crowns.

* inlay, palatal and lingual bar, connector and clasp.

* Maryland bridge.

(2) Temporary splint for soldering.

(3) In the mouth for core build up pattern.

(4) Construction of implant superstructures.

CONTRAINDICATIONS

In susceptible individuals, sensitisation to the prod-
uct cannot be excluded.

Use of the product should be discontinued if allergic
reactions are observed.

WARNING

Contains methyl methacrylate. When used directly
in the mouth for core build up particular care should
be taken to avoid contact with skin or oral mucosa.
In case of accidental contact, immediately remove
the offending material and flush the surrounding area
liberally with water.

DIRECTIONS FOR USE

1. Powder and liquid
preparation
Dispense adequate
amounts of powder and
liquid into each rubber
cup (Fig. 1).

2. Building the coping (for
secondary crown pat-
terns of tapered crowns
or telescopic crowns)
a) Moisten the tip of the
brush with the liquid and
pick up a small amount of
powder (Fig. 2).

b) Deposit this mixture
on the crown and pro-
gressively build up the
secondary crown pattern
by repeating the proce-
dure (Fig. 3).

- In this case, no separat- |
ing medium is required,
but when working on a
stone model, GC Acro
Sep, GC Multi-Sep or
Vaseline should be used
as separator.

- Clean the brush with lig-
uid after use or during the
work if necessary.

3. Checking the internal
surface of the pattern
After the resin has set (3
min. at 23°C /73°F), re-
move the pattern carefully
from the internal crown
and check the margin and
the internal surface (Fig.
4).

4. Fine adjustment

a) Return the pattern to
the internal crown and
make a uniform thickness
(0.3-0.4 mm) by using a
bur (Fig. 5).
b) Remove the pattern
and check the thickness
with the measuring device
(Fig. 6).

5. Waxing veneer and Cut
out
a) Perform the wax-up
with inlay wax (Fig. 7).
Note: There is no need to
clean the surface of the
pattern resin with a clean-
ing agent before waxing.
b) Cut out the veneer
for the facing (Fig. 8).

c) Place the retention
beads (Fig. 9).

6. Investing, Burning out
and Casting
For a single crown, all procedures can be per-
formed in the usual manner.

For a larger pattern, hold at 250°C (482°F) for 1
hour before raising to the final burn out tempera-
ture (Fig. 10).

Fig.2

Fig.1

STORAGE
Store in a cool place away from direct sunlight.
(Shelf life: 3 years from date of manufacture)

NOTES

1. Do not mix with other chemically cured resins.

2. Do not return the residual powder and liquid to the
bottle.

3. In case of contact with skin wash off with soap
and water.

PACKAGES
1. Powder : 100g, 1 kg
2. Liquid : ~ 100g (105mL), 250g (262mL)

Liquid LS : 100g (105mL), 250g (262mL)
3.1-1pkg: a. 100g powder, 100g (105mL) liquid
with accessories
b. 100g powder, 100g (105mL) liquid
LS with accessories

WARNING

1. The liquid is highly FLAMMABLE. Avoid sources
of ignition.

2. In case of contact with eyes, flush immediately with
water and seek medical attention.

Vor Gebrauch, diese Verarbeitungs-
anleitung sorgfaltig durchlesen.

PATTERN RESIN
MODELLIERKUNSTSTOFF

©)

Nur von zahntechnischem oder zahnéarztlichem
Fachpersonal fir die genannten
Anwendungsbereiche verwenden.

ANWENDUNGSBEREICHE

(1) Zur Herstellung von Modellierteilen von:

* Konuskronen (Kegelkronen) und anderen
Teleskopkronen.

*Inlay, Unterzungen- und Palatinalblgel,
Verbindungsteile und Klammern.

* Maryland-Bricken.

(2) Temporaren Stiften zum Léten.

(3)Direkte Verarbeitung

Stumpfaufbauten.
(4) Konstruktion vom Implant-Superstrukturen.

im Mund fir

GEGENANZEIGEN

Bei empfindlichen Personen I&sst sich eine
Sensibilisierung durch das Produkt nicht
ausschliessen. Sollten allergische Reaktionen
auftreten, ist der Gebrauch einzustellen.

ACHTUNG

Das Produkt enthéalt Methyl Methacrylat und
sollte,wenn es z.B. bei Stumpfaufbauten direkt im
Mund verarbeitet wird, im Falle eines Kontaktes mit
der Haut bzw. der Schleimhaut sofort entfernt und
dieser Bereich groBzligig mit Wasser abgespiilt
werden.

VERARBEITUNGSANLEITUNG

1.Vorbereitung von
Pulver und Flussigkeit |8l
In jedes GummigefaB die
entsprechende Menge an
Pulver und Flussigkeit
geben (Fig.1).

2. Herstellung des
Kappchens (fir
sekundére Kronen-Pat-
terns von Konuskronen
oder Teleskop-Kronen)
a) Die Pinselspitze mit
der Flussigkeit
befeuchten, und eine
kleine Menge Pulver
aufnehmen (Fig.2).

b) Mischung auf die
Krone geben und Schritt
far Schritt die
Sekundéarkrone durch [z
Wiederholung der
Prozedur aufbauen
(Fig.3).
- In diesem Fall ist kein
Isoliermittel erforderlich.
Wird jedoch auf dem
Gipsmodell gearbeitet,
sollte GC Acro Sep, GC
Multi-Sep, oder Vaseline
als Trennmittel verwendet
werden.
- Den Pinsel nach
Gebrauch oder, falls
erforderlich, wahrend des
Arbeitsvorgangs mit
Flissigkeit reinigen.
3.Uberprifung der
Innenfldche des
modellierten Teiles
Nach dem Abbinden des
Kunststoffes (bei 23°C /
73°F), vorsichtig das
modellierte Teil von der
Primérkrone entfernen,
und den RandschluB

sowie das Innere
Uberprifen (Fig.4).

4. Feinabstimmung
a) Das modellierte Teil
wieder auf die
Primarkrone setzen und
mit einer geeigneten
Frase beschleifen, bis
eine einheitliche
Schichtstarke (0,3 - 0,4
mm) erreicht ist (Fig.5).
b) AnschlieBend das
modellierte Teil entfernen,
und die Stérke mit dem
MeBgerat Uberprifen
(Fig.6).

5. Wachsmodellation und
Verblendfenster
a) Die endglltige Kronenform wird mit einem
Inlaywachs fertig modelliert (Fig.7).
Hinweis: Es ist nicht erforderlich, die Oberflache
des Modellierkunststoffs vor dem Aufwachsen mit
einem Reinigungsmittel zu saubern.
b) Fenster fir die Verblendung ausschneiden
(Fig.8).
c) Retentionsperlen auftragen (Fig.9).

6. Einbetten, Vorwarmen und GieBen
Fir eine einzelne Krone kénnen samtliche
Verfahren wie gewohnt durchgefiihrt werden.
Fir eine groBere Modellation, den Ofen bei 250°C
(482°F) 1 Stunde lang halten und dann auf die
Endtemperatur aufheizen (Fig.10).

LAGERUNG

Lagerung an einem kihlen Ort und nicht in direktem
Sonnenlicht.

(Haltbarkeit: 3 Jahre ab Produktionsdatum)

HINWEISE

1. Nicht mit anderen chemisch héartenden
Kunststoffen verwenden.

2. Reste von Pulver und Flissigkeit nicht wieder in
die Flasche geben.

3. Bei Kontakt der Flussigkeit mit der Haut, mit Seife
und Wasser abwaschen.

HANDELSFORMEN
1. Pulver : 100g, 1 kg
2. Flussigkeit : 100g (105mL), 250g (262mL)

LS Flussigkeit : 100g (105mL), 2509 (262mL)
3. 1-1 Packung : a. 100g Pulver, 100g (105mL)
Originalflissigkeit mit Zubehor
b. 100g Pulver, 100g (105mL) LS
Flussigkeit mit Zubehoér

ACHTUNG

1. Die Flissigkeit ist leicht ENTZUNDLICH.
Entzliindungsquellen vermeiden.

2. Bei Augenkontakt, sofort mit Wasser ausspilen
und einen Arzt aufsuchen.

Avant toute utilisation lire
attentivement les instructions d'emploi

PATTERN RESIN
RESINE POUR MODELES

Ce produit est réservé a I'Art dentaire selon les
recommandations d'utilisations.

INDICATIONS

(1) Pour faire des modeles de:

* couronnes coniques et autres couronnes
téléscopiques.

* inlay, barre linguale et palatine, connexion et cro-
chet.

* bridge collé.

(2) Contention temporaire pour soudure.

(3) En bouche, pour modéle de reconstitution de

moignons.
(4) Construction de suprastructures d’'implants.

CONTRE-INDICATIONS

Une sensibilité au produit chez des personnes
prédisposées n’est pas a exclure. Si des réactions
allergiques se manifestent, cesser d’utiliser le produit.

ATTENTION

Ce produit contient du méthyl méthacrylate. Lorsqu'il
est utilisé directement en bouche pour la construc-
tion d’'un moignon, des précautions particuliéres
doivent étre prises afin d’éviter tout contact avec la
peau ou la muqueuse buccale. En cas de contact
accidentel, enlever immédiatement la quantité de
produit concernée et rincer la zone a l'eau.

MODE D'EMPLOI

1. Préparation de la
Poudre et du Liquide
Mettre les quantités
suffisantes de poudre et
liquide dans chaque godet
en plastique (Fig. 1).

2. Réalisation d'une chape
(modéle externe de la
couronne conique ou
téléscopique)

a) Mouiller le pinceau
avec le liquide et prendre
une petite quantité de
poudre (Fig. 2).

b) Déposer le mélange
sur la couronne (moignon)
et “construire” le modéle
externe en répétant la
procédure (Fig. 3).
-Dans ce cas, aucun
agent de lubrification n'est
nécessaire. Mais, quand
on travaille sur un modéle
en platre, on doit utiliser un
agent séparateur comme
le GC Acro Sep, GC Multi-
Sep, ou la vaseline.

- Nettoyer le pinceau avec
le liquide aprés utilisation
ou pendant le travail si
nécessaire.

3. Contréler la surface in-
terne du modéle
Dés que la résine a pris (&
23°C /73°F), enlever le
modele de la couronne in-
terne et contréler
I'adaptation (Fig. 4).

4. Ajustement précis
a) Retourner le modele
sur la couronne et réaliser
une couche uniforme (0.3,
0.4mm) en utilisant une
fraise tronquée (Fig. 5).
b) Enlever le modele et
vérifier 'épaisseur avec un
instrument de mesure
(Fig. 6).

5. Modelage de la cire et

fenestration
a) Réaliser le modelage
avec la cire ainlay (Fig. 7).
Note: Il n'est pas
nécessaire de nettoyer la
surface du modéle avec
un agent nettoyant avant
I'application de la cire.
b) Faire une fenestra-
tion pour la facette (Fig. 8).
c) Placer les perles de
rétention (Fig. 9).

6. Mise en revétement et
coulée
Pour une couronne isolée, toutes les procédures
habituelles peuvent étre réalisées.

Pour de plus grands modeéles, maintenir le cylindre
a une température de 250°C (482°F) pendant 1
heure avant d’augmenter la température (Fig. 10).

CONSERVATION
Conserver dans un endroit frais et sombre.
(Péremption: 3 ans a partir de la date de fabrication)

NOTES

1. Ne pas mélanger avec d'autres résines
autopolymérisables.

2. Ne pas récupérer la Poudre et le Liquide non
utilisés dans le godets.

3. En cas de contact du liquide avec la peau, nettoyer
a l'eau savonneuse.

CONDITIONNEMENT
1. Poudre: 1009, 1 kg
2. Liquide: 100g (105mL), 250g (262mL)

Liquide LS: 100g (105mL), 250g (262mL)
3. Coffret 1-1: a. poudre 100g, liquide 100g (105mL),
accessoires
b. poudre 100g, liquide LS 100g
(105mL), accessoires

ATTENTION

1. Le liquide est hautement inflammable. Eviter toutes
sources de contact.

2. En cas de contact avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau et demander un avis
médical.
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RESINA ACRILICA CALCINABILE PER
MODELLI

Per esclusivo uso professionale nelle indicazioni
raccomandate.

INDICAZIONI RACCOMANDATE

(1) Realizzazione della modellazione di:

* corone coniche e altre corone telescopiche.

* inlay, barre palatali e linguali, connettori e ganci.
* ponti Maryland.

(2) Bloccaggio temporaneo per saldature.

(3) In bocca per modellazione di perni diretti.

(4) Costruzione di sovrastrutture su impianti.

CONTROINDICAZIONI

In casi di particolare sensibilita individuale non
possibile escludere una sensibilizzazione al prodotto.
Nel caso intervengano reazioni allergiche € necesario
sospendere I'uso del prodotto stesso.

ATTENZIONE

Contiene metilmetacrilato. Se usata in direttamente
in bocca per la realizzazione di monconi bisogna
porre particolare cura per evitare il contatto con la
pelle o con le mucose orali. In caso di contatto
accidentale, rimuovere immediatamente il materiale
potenzialmente nocivo e lavare abbondantemente
con acqua tutta l'area interessata.

ISTRUZIONI PER L'USO

1. Preparazione della
polvere e del liquido
Disporre in ciascuna
vaschetta di gomma
quantita adeguate di
polvere e liquido (Fig. 1).

2. Costruzione della
cappetta (per
modellazioni
secondarie di corone
coniche o corone
telescopiche)
a) Inumidire la punta del
pennello con il liquido e
prelevare una piccola
quantita di polvere (Fig.
2).
b) Depositare questa
miscela sulla corona e
stratificare
progressivamente la
modellazione secondaria
della corona ripetendo il
procedimento (Fig. 3).
- In questo caso non e
necessario alcun isolante,
ma quando si lavora su un
modello in gesso &
opportuno utilizzare un
isolante quale GC Acro
Sep, GC Multi-Sep,o
vaselina.
- Pulire il pennello con il
liquido dopo I'uso o du-
rante la lavorazione ove
necessario.

3.Controllo della
superficie interna della
modellazione
Una volta che la resina si
€ indurita (a 23°C /73°F),
togliere delicatamente la
modellazione dalla co-
rona interna e controllare
il margine e la superficie
interna (Fig. 4).

4. Rifinitura
a) Riportare la
modellazione sulla co-
rona interna e rendere
uniforme lo spessore
(0,3-0,4 mm) utilizzando
una fresa (Fig. 5).
b) Togliere Ila
modellazione e
controllare lo spessore
con lo strumento di
misurazione (Fig. 6).

5. Ceratura e fresatura
a) Eseguire la ceratura
con cera per inlay (Fig. 7).
Nota: Non & necessario
pulire la superficie della
resina per modellazione con un detergente prima
della ceratura.
b) Creare lo spazio per il materiale di
rivestimento (Fig. 8).
c) Disporre le sferette di ritenzione (Fig. 9).

6. Rivestimento, eliminazione a caldo della cera
e fusione
Per una corona singola, tutte le procedure possono
essere eseguite nel modo consueto.
Per modellazioni piu estese, tenere a 250°C
(482°F) per 1 ora prima di incrementare la
temperatura fino al raggiungimento del punto di
eliminazione della cera (Fig. 10).

CONSERVAZIONE

Conservare in luogo fresco, lontano dalla luce solare
diretta.

(Data di scadenza : 3 anni dalla data di produzione)

NOTE

1. Non miscelare con altre resine polimerizzate
chimicamente.

2. Non rimettere nel flacone la polvere e il liquido
avanzati.

3. Se il liquido viene a contatto con la pelle, lavare
con acqua e sapone.

CONFEZIONI

1. Polvere : 1009, 1 kg

2. Liquido : 100g (105mL), 250g (262mL)
Liquido LS : 100g (105mL), 2509 (262mL)

3. Confez. Polv.+Lig. : a. polvere 100g, 100g
(105mL) liquido con
accessori.

b. polvere 100g, 100g
(105mL) liquido LS con
accessori.

AVVERTENZE

1. Il liquido & altamente INFIAMMABILE. Evitare le
fonti di accensione.

2. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare
immediatamente con acqua e consultare un
medico.



Leer cuidadosamente las
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RESINA ACRILICA PARA MODELOS

Para uso exclusivo de profesionales de la odontologia
en las aplicaciones recomendadas.

APLICACIONES RECOMENDADAS

(1) Para hacer modelos de

* coronas conicas y otras coronas telescopicas.

* incrustaciones, barras palatinas y linguales,
conectores y ganchos.

* puentes Maryland.

(2) Férulas temporales para soldar.

(3) En boca para reconstruccion de mufones.

(4) Construccioén de supraestructuras de implantes.

CONTRAINDICACIONES

En el caso de personas propensas, no excluir una
posible sensibilizacién al producto. Si se presentan
reacciones alérgicas, debera suspenderse el uso del
producto.

PRECAUCION

Contiene metil-metacrilato. Si se utiliza diréctamente
en boca para reconstruccion de mu ones debe
tenerse especial cuidado en evitar el contacto con la
piel o la mucosa oral. En caso de contacto acciden-
tal, retire inmediatamente el material nocivo y limpie
generosamente con agua el area circundante.

INSTRUCCIONES DE USO

1. Preparacion de polvo y
liquido
Administrar cantidades
adecuadas de polvo y
liquido en cada vaso de
goma (Fig. 1).

2.Elaboracion del
recubrimiento (para un
modelo de corona
secundaria de corona
telescopica)

a) Mojar la punta del
pincel con liquido y
recoger una pequefia
cantidad de polvo (Fig. 2).
b) Depositar esta
mezcla sobre la corona 'y
construir el modelo de la
corona secundaria

repitiendo el proceso (Fig. ||
3). "

- En este caso no se

requiere ningun
separador, pero cuando
se trabaja sobre el modelo
de yeso-piedra debe
utilizarse GC Acro Sep,
GC Multi-Sep, o vaselina
como separador.
- Limpiar el pincel con
liquido después de su uso
o durante el trabajo, si es
necesario.

3. Control de la superficie
interna del modelo
Después de fraguar la re-
sina (a 23°C /73°F), quitar
cuidadosamente del
modelo de la corona
interna y verificar el
margen y la superficie
interna (Fig. 4).

4. Ajuste fino

a) Volver a colocar el
modelo sobre la corona
interna y dar un espesor
uniforme (0,3-0,4 mm)
utilizando una fresa (Fig.
5).
b) Quitar el modelo y
comprobar el espesor con
un instrumento de medir
(Fig. 6).

5. Encerado y fenestracion
a) Realizar el encerado
con cera para
incrustaciones (Fig. 7).
Nota: No es necesario
limpiar la superficie de la
resina de modelo con un
agente limpiador antes del
encerado.

b) Hacer la fenestracion
para el facetado (Fig. 8).
c) Colocar esferas de retencién (Fig. 9).

6. Meter en revestimiento, eliminacion de la cera,
colada
Para una corona Unica se pueden llevar a cabo
todos los procedimientos del modo habitual.

Para modelos mayores mantener durante 1 hora a
250°C (482°F) antes de aumentar a la temperatura
final para su eliminacién (Fig. 10).

Fig.2

Fig.1

ALMACENAJE

Conservar en sitio fresco preservado de la luz solar
directa.

(Fecha de vencimiento: 3 anos después de la
fabricacion)

NOTAS

1. No mezclar con otras resinas de curado quimico.

2. No volver a poner el polvo y liquido sobrantes en el
frasco.

3. Si el liquido entra en contacto con la piel, lavar con
aguay jabon.

SUMINISTRO
1. Polvo : 1009, 1 kg
2. Liquido : 100g (105mL), 2509 (262mL)

Liquido LS :  100g (105mL), 2509 (262mL)
3. Paquete 1-1 : a. 100g polvo, 100g (105mL) liquido
con accesorios
b. 100g polvo, 100g (105mL) liquido
LS con accesorios

PRECAUCION

1. El liquido es muy INFLAMABLE. Evitar las fuentes
de calor.

2. En caso de contacto con los ojos, enjuagar
inmediatamente con agua y buscar atencién
médica.
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MODELLEER KUNSTSTOF

Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen door
tandheelkunding gekwalificeerden.

TOEPASSINGEN

(1) Maken van giet-modellen voor:

* conuskronen (pyramidevormig) en andere
telescoopkronen.

* inlays, palatinale and linguale bars, connectors en
ankers.

* etsbruggen.

(2) Tijdelijke splints voor het solderen.

(8)In de mond voor restloos verbrandende

stompopbouwmaodellen.
(4) Modellen voor suprastructuren op implantaten.

CONTRA-INDICATIES

Bij sommige personen kan een overgevoeligheid voor
het product niet worden uitgesloten. Mochten zich
allergische reacties voordoen, dan moet de
toepassing in die gevallen worden gestopt.

WAARSCHUWING

Bevat methylmethacrylaat. Bij direct gebruik in de
mond voor een stiftopbouw, dient men erop te letten
dat het materiaal geen contact maakt met de huid of
het mondslijmvlies. Indien dit per ongeluk toch
gebeurd, verwijder dan het gemorste materiaal
onmiddellijk en spoel het gecontamineerde deel
overvloedig met water.

GEBRUIKSAANWIJZING

1. Klaarzetten poeder en
vloeistof gl
Neem voldoende
hoeveelheden poeder en
vloeistof in aparte rubber
cups (Fig. 1).

2. Opbouwen model (voor
modellen voor ¥
secondaire kronen van
conuskronen of
telescoopkronen)

a) Bevochtig de tip van
het penseel met vioeistof
en neem hiermee een
kleine hoeveelheid
poeder op (Fig. 2).

b) Plaats het mengsel
op de kroon en vorm het
model voor de secondaire
kroon door die procedure |=
te herhalen (Fig. 3).

- In dit geval is geen
separatiemiddel vereist.
Maar als op een
hardgipsmodel wordt
gewerkt zal GC Acro Sep,
GC Multi-Sep, of vaseline
als separatiemiddel
worden toegepast.

- Maak na afloop of
zonodig tussendoor het
penseel schoon met de
vloeistof.

3. Controle van het
inwendige oppervlak
van het giet-model
Nadat de kunsthars is
verhard (bij 23°C /73°F),
wordt het model
voorzichtig van de
primaire kroon genomen
en worden de randen en
de binnenzijde
gecontroleerd (Fig. 4).

4. Nauwkeurige afwerking
a) Plaats het model
weer op de primaire kroon
en breng met een frees
de wanddikte op een
uniforme maat (0.3-0.4
mm) (Fig. 5).

b) Neem het model
weer af en controleer de
wanddikte met een
meetpasser (Fig. 6).
5,0pwassen en
vervaardiging venster
a) Voor het opwassen
wordt inlay-was gebruikt
(Fig. 7).
Opmerking: Het is niet
nodig alvorens op te
wassen het giet-model
schoon te maken..
b) Maak het venster voor de facing (Fig. 8).
c) Breng retentieparels aan (Fig. 9).

6. Inbedden uitbranden en gieten
Voor een enkelvoudige kroon kunnen de
gebruikelijke procedures worden toegepast.
Voor een groot model moet de temperatuur eerst
gedurende 1 uur op 250°C (482°F) worden
gehouden voordat de temperatuur verder wordt
opgevoerd (Fig. 10).

OPSLAG

Bewaar op een koele plaats buiten bereik van direct
zonlicht.

(Houdbaarheid: 3 jaar vanaf de datum van fabricage)

OPMERKINGEN

1. Vermeng niet met andere chemisch hardende
kunstharsen.

2. Restanten van poeder en vloeistof niet terug gieten
in de flessen.

3. Als vloeistof in contact komt met de huid deze met
water en zeep afwassen.

VERPAKKINGEN

1. Poeder : 100g, 1 kg

2. Vloeistof : 100g (105mL), 250¢g (262mL)

Vloeistof LS : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1 pkg : a. 100g poeder, 100g (105mL)
vloeistof, accessoires
b. 100g poeder, 100g (105mL)
vloeistof LS, accessoires

WAARSCHUWING

1. De vloeistof is licht ONTVLAMBAAR. Verwijderd
houden van ontstekingsbronnen.

2. Bij aanraking met de ogen onmiddellijk met water
spoelen en medisch advies inwinnen.
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UDBRANDBAR MODELLERAKRYL

Udelukkende til benyttelse af tandlaeger/ tandteknikere
til de i denne brugsanvisning beskrevne indikationer.

INDIKATIONER

(1) Til opmodellering af:

* konuskroner og andet kombinationsarbejde.

* indlaeg, palatinale og linguale barrer, bgjler og at-
tachments.

* Maryland broer.

(2) Midlertidig fiksering ved lodning.

(3) I munden til core build up.

(4) Konstruktion af implantat suprastructurer.

KONTRAINDIKATIONER

Hos overf@lsomme personer kan en sensibilisering
fra produktet ikke udelukkes. Safremt der opstar
allergiske reaktioner, skal brugen af produktet
indstilles.

ADVARSEL

Produktet indeholder metylmetakrylat. Ved
anvendelse direkte i munden f.eks. ved opbygninger,
undga kontakt med hud og slimhinder. 1 tilfeelde med
skadelig kontakt, skal materialet fijernes umiddelbart
og der skylles grundigt med vand.

BRUGSANVISNING

1. Forberedelse
Heeld en passende
maengde pulver og veeske
op i hver sit af de
medfolgende
silikonegummibeegre
(Fig. 1).

2.0pbygning af
sekundardelen af en
kombinationskrone (til
sekundaer modellering
af konuskroner eller
teleskopkroner)
a) Fugt spidsen af den
medfelgende pensel i
veesken og saml derefter
den maengde pulver op,
som vaesken kan binde
(Fig. 2).
b) Placer materialet pa
primaerdelen og byg
efterhédanden
sekundaerdelen op ved at
gentage denne procedure
(Fig. 3).
- Det er ikke ngdvendigt
med isolering af den
primeere metaldel, men
hvis der arbejdes pa
gibsmodel er det
ngdvendigt at isolere med
f.eks GC Acro Sep, GC
Multi-Sep, eller vaseline.
- Rens penslen med
vaeske efter brug, og
undervejs i processen
hvis ngdvendigt.

3.Kontrol af
opmodelleringens
inderside
Efter GC Pattern Resin er
afbundet (ved 23°C /
73°F), fjernes
opmodelleringen
forsigtigt fra primaerdelen
og hvorefter
kanttilslutningen og
sekundaerdelens
inderside kontrolleres
(Fig. 4).

4. Finjustering
a) Seet sekundaerdelen
tilbage pa primeerdelen.
Herefter trimmes
sekundeerdelen til en
ensartet tykkelse (0,3 -
0,4 mm) ved hjeelp af en
akrylfraeser (Fig. 5).
b) Fjern sekundeerdelen
og kontroller tykkelsen
med saedvanligt
maleudstyr (Fig. 6).

5. Voksopmodellering og
udskeering af vindue til facade
a) Opmodelleringen foretages med GC Inlay
Wax Soft (Fig. 7).
OBS: Der er ingen grund til at rense overfladen af
GC Pattern Resin inden voksopmodelleringen.
b) Udskeer vindue til porceleensfacade (Fig. 8).
c) Pafor retentionsperler (Fig. 9).

6. Nedstobning, udbranding og stebning
Med enkeltkroner kan alle ssedvanlige procedurer
folges.
Ved starre konstruktioner holdes temperaturen pa
250°C i 1 time, far temperaturen forages til den
endelige udbraending (Fig. 10).

OPBEVARING
Materialet opbevares pa et keligt markt sted.
(Holdbarhed: 3 ar fra produktionsdato)

NOTER

1. Bland ikke pulver og/ eller vaeske med andre
akrylkomponenter.

2. Heeld ikke pulver- og vaeskeoverskud tilbage i
originalemballagen.

3. | tilfeelde af vaeske pa huden: Vask omhyggeligt
med vand og saebe.

PAKNINGER
1. Pulver : 100g, 1 kg
2. Veeske : 100g (105mL), 250g (262mL)

Veeske LS : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1pkg: a. 1009 pulver, 100g (105mL) vaeske
med tilbehar
b. 100g pulver, 100g (105mL) veeske
LS med tilbehor

ADVARSEL

1. Vaesken er yderst flygtig og brandfarlig. Luk flasken
umiddelbart efter brug og hold den veaek fra
antaendelseskilder.

2. | tilfeelde af materiale i @jnene: Skyl omhyggeligt
med vand og s@g leege.
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PATTERN RESIN

URBRANNBART AKRYLAT FOR
MODELLERING

Denna produkt skall anvandas endast av dartill
auktoriserad personal, och endast for de applikationer
som beskrivs i denna bruksanvisning.

ANVANDNINGSOMRADEN

(1) Fér modellering av:

* konuskronor och andra teleskopkronor.

* inlagg, palatinala och linguala barer, byglar och

klamrar.

* Ets- och Maryland bridge.

(2) Temporér fixering fér 16dning.

(3) Fér modellering av pelare direkt i munnen - fér
senare gjutning.

(4)Foér konstruktion av suprastrukturer vid
implantatfall.

KONTRAINDIKATIONER

Hos kénsliga personer kan sensibilisering pga
produktens innehall inte uteslutas. Om allergiska
reaktioner uppstér, avbryt anvandningen.

VARNING
Innehaller metylmetakrylat. Nar produkten anvénds
intraoralt, undvik direktkontakt med hud och oral
mjukvavnad. Ifall direktkontakt med hud och mucosa
anda uppstar, avlagsna materialet direkt fran dessa
ytor, och spola med vatten.
Fig.1

resinskelett till en

ytterkrona av konustyp

(fér sekundar E

modellering av konus-

och teleskopkronor)

a) Fukta penselns spets

i vatskan och fanga sedan

upp litet pulver (Fig. 2).

b) Lé&gg blandningen pa

innerhattan och bygg

progressivt upp

sekundéra kronan till

ytterkronan genom att
upprepa proceduren (Fig.
3)

BRUKSANVISNING

1. Forberedelser
Matt upp adequate delar
of pulver och vatska i var
sin gummikopp. (Fig. 1).

2.Uppbyggnad av

- | detta fall behdvs ingen ||
isolering. Vid arbete pa en
gipsmodell dédremot skall
GC Acro Sep, GC Multi-
Sep, eller vaselin
anvandas som
separationsmedel.

- Rengér penseln med
vétskan nar arbetet ar
avslutat eller under
palaggningen, om detta
blir nédvéndigt.

3. Kontrollera insidan av
resinskelettet till
ytterkronan
Nar resinet polymeriserat
(vid 28°C /73°F),
avlagsna resinskelettet
forsiktigt fran innerhattan,
kontrollera kantanslutning
och de interna ytorna
(Fig. 4).

4. Finjustering

a) Satt nu tillbaka
resinskelettet pa
innerhattan och gor
tjockleken likformig (0,3-
0,4 mm) med en borr (Fig.
5).
b) Avlagsna skelettet
och kontrollera tjockleken
med ett méatinstrument
(Fig. 6).

5. Uppvaxning och urtag
for fasad
a) Gor uppvaxningen
med inlaggsvax (Fig. 7).
OBS! Man behéver inte
rengdra resinskelettets
yta med speciellt
rengdringsmedel innan
uppvaxningen.

b) Gor uttaget for
fasaden (Fig. 8).
c) Placera retentionsparlorna (Fig. 9).

6. Inbdaddning, urbrénning och gjutning
For en enstaka krona kan alla moment utféras pa
sedvanligt satt.

For storre konstruktioner bér temperaturen hallas
pa 250°C i en timme innan den fullstdndiga
utbranningen sker (Fig. 10).

FORVARING
Materialet skall férvaras pa kall och mérk plats.
(Lagringstid: 3 ar fran tillverkningsdatum)

OBS

1. Skall inte anvéndas till andra kemiskt hardande
resiner.

2. L&gg inte tillbaka pulver och vétska, som ej kommit
till anvandning, i flaskorna.

3. Ifall hudkontakt uppstar, tvatta med tval och vatten.

FORPACKNINGAR
1. Pulver : 1009, 1 kg
2. Vatska : 100g (105mL), 250g (262mL)

Vatska LS : 100g (105mL), 250g (262mL)

3. 1-1fp: a. 100g pulver, 100g (105mL) vatska
samt tillbehoér
b. 100g pulver, 100g (105mL) vatska
LS samt tillbehér

VARNING

1. Vatskan ar flyktig och synnerligen eldfarlig. Stang
flaskan omedelbart efter anvandningen och skydda
den fran allt som kan orsaka anténdning.

2. Om materialet kommer i kontakt med 6gonen. Skélj
omedelbart med vatten. Sok lakarvard.
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